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function[sys,x0]=secado?|t,x u,flay)

soreado el 27.06.2003

$Modelo de Secado(Retronezcla de S6lido.Cuatro Zonas)

$Yelocidad de secado variable con la Humedad y Temperatura del sdlida.

5t en mimmtos;u(l)=T0;u(2)=X0;u(3)=rui4)=alfa;u(5) =bet;uif)=Ua;
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=i 11| asimmaciones
: ] S e 12| T0=u{1) :X0=u(2) :alfa=u(4) bet=u(5) :Us=u(| ;
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Salver options = Jd:[pas 73:]=C57 s My= H
Type: [Variable-sten =] [oded5 DomandPrince) 1= 1 RIS PR
Maxstepsize; | auto Fielative tolerance: [ 1e-3 18( sModelo pars Sinulaciin
aat kel step size: | auta Absolute tolerance: [ 156 18] Gs=.795%(3);
20| betashett1200;
Duiput oplions 21| H1=(alfatexp |-beta/ (¥ (2)4273) ) ) F{x (1) - (Xe/x0))
ey =eons) | [Retine output =] Refine factar: [ 1 22| Nz=(alfatexp | -beta/ (X (4)4273) ) ) *(x (3] - (Xe D)) ;
(Double-click on the "' for mare info) 23| W3=(alfatexp |-beta/ (X (6)4273) ) ) *(x (5] - (Xe/x0) ) ;
= H ;
ey oo | T [odets = I = B | 24] H4= (alfatexn (-beta/ (x (8)4+273) )T (v (7) - (Xe /X0 )5

=loix 26( Q1=Ua*Ms* (x (9)-x(2));
(2 2|2 #|E 26 Q2=Ta®Ma® (% (9)-%(4]);

. 27| Q3=UaMs* (x (9)-x(6));
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De acuerdo ala sintesis (Construccion)
podemos tener:

 Modelos empiricos 0 no parameétricos (caja negra)
 Modelos fenomenoldgicos (leyes validas)
 Modelos grises (Mix entre los anteriores)

Si los parametros del modelo se ajustan continuamente
entonces hablamos de modelos “Adaptables” o
“Adaptativos”

La adaptacion puede ser realizada “en linea” o a partir de
un nuevo archivo historico.
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